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概述

本文档主要提供基于蜂鸟M核心模组（后文统称模组）批量生产和测试所需的产

测架和烧录架使用方法。

烧录架主要用于烧录模组对应的固件。

产测架主要用于测试烧录固件之后的模组对应的功能以及部分性能是否正常。

产品版本

与本文档相对应的产品版本如下。

产品名称 产品版本 备注

USM303IVM V1-0 蜂鸟M核心模组

读者对象

本文档主要适用于以下人员：

 生产测试工程师

 NPI工程师

 软硬件开发工程师
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修订记录累积了每次文档更新的说明。最新版本的文档包含以前所有文档版本的

更新内容。

修订日期 版本 修订说明 修订人

2020-07-15 V1-0 初始版本 黄志腾
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1.工装和待测模组简介

1.1. 模组外观

图 1- 1待测模组实物外观(12拼板)



Unisound2

1.2. 烧录+产测二合一工装

图 1- 2烧录+产测二合一工装

2.作为烧录工装使用说明

2.1. 所需器材

表 2- 1使用产测工装所需器材

序号 器材名称 规格 厂家品牌 数量 备注

1 升级狗 程序升级狗 云知声 12 云知声提供

2 电源适配器 5V/2A，插头外径 5.5 mm，内径 2.1 mm 不限 1

3 PC 电脑 Windows 系统，USB 端口 > 12 个 不限 1
可使用 usb hub 扩

展 usb 端口 12 个



Unisound3

4 Micro usb 线 Micro usb 线，长度不限 不限 1

2.2. 烧录操作说明

2.2.1.烧录前准备工作

1、将烧录工装上万用表和电流表分别校准 ok。

2、将待烧录固件烧录到升级狗里面。

Step1：打开升级软件工具Unisound Assistant_V1.2.1.exe，如下图所示：

图 2-1Unisound Assistant_V1.2.1工具界面

Step2：用Micro USB线将升级狗和电脑连接起来，如下图所示：
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图 2-2将固件下载到升级狗中

注：D3上电会红灯常亮。

Step3：按照图 2-1Unisound Assistant_V1.2.1工具界面所示的步骤依次操作。升级狗正在下载，绿灯闪烁；

下载成功，绿灯常亮，下载失败，红灯常亮。

需要注意以下事项：

a. 第三步“加载代码”为云知声提供的固件，不同项目可能不同，请联系云知声项目经理提供；

b. 第四步“CRC”设置需要根据具体项目要求设置，如果疑问，请联系云知声；

Step4：将剩下的升级狗都按照上述步骤成功烧录程序之后备用。

3、工装上电源开关打到 OFF 档。

4、插上 5V 电源适配器供电。

5、将 12 个成功烧录程序的升级狗插入到工装后面的 12 个 A 型 USB 座上，升级狗 D3 亮红灯。如下

图所示：

图 2-3升级狗插入到工装 usb上
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2.2.2.烧录操作

1、将待烧录模组放入烧录工装载板内，注意模组放置方向不要搞错。

2、扳动快速夹, 压板下压, 压住产品使产品与探针充分接触。

3、电源开关打到 ON 档。正常烧录时所有的升级狗 D1 会黄灯闪烁，当升级成功时会变黄灯常亮；当

出现异常时升级狗指示灯没有任何变化或者是升级异常 D2 会红灯常亮，此时工装需要重新上电

或者重新压合工装再上电，直到所有的 12 拼板固件都烧录或升级 ok。

图 2-4升级异常现象

图 2-5升级正常状态
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4、将电源开关打到 OFF 档。

5、将快速夹向上扳动，压板抬起,取走模组，完成烧录。

3.作为产测工装使用说明

3.1. 所需器材

表 3- 1使用产测工装所需器材

序号 器材名称 规格 厂家品牌 数量 备注

1 USB 线 两头 A 型插头，长度不限 不限 12

2 电源适配器 5V/2A，插头外径 5.5 mm，内径 2.1 mm 不限 1 工装电源

3 PC 电脑 Windows 系统，USB 端口 > 12 个 不限 1

可使用 usb hub

扩展 usb 端口 12

个

3.2. 测试操作说明

3.2.1.产测前准备工作

1、将工装上万用表和电流表分别校准 ok。

2、 USB 转 TTL 串口模块驱动安装完毕，PC 电脑可通过驱动精灵获取和安装驱动文件。

3、 USB 线将工装和 PC 或者 hub 串联起来。

4、打开 UniOneDownloadTool.exe产测工具，注意是蜂鸟M，不是蜂鸟。电脑以及产测工具均能识

别到对应的 12 个 COM 口，如下图所示：
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图 3- 1产测工具界面

5、将电源开关打到 OFF 档。

6、插上 5V 电源适配器供电。

3.2.2.产测操作

1、将 MIC 拨动开关打到 MIC 测试档；烧录按键按下。

2、将待测试模组放入产测工装载板内，注意模组放置方向不要搞错。

3、扳动快速夹, 压板下压, 压住产品使产品与探针充分接触。

4、点击 “开始测试”按钮，会分别测试 GPIO 以及 MIC，测试通过会全部绿色显示 pass，若异常则

会红色显示 fail 或者黄色显示 time out。
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图 3- 2产测测试通过

若出现 fail或者 time out异常情况，请确认步骤一无误后重新复测。若多次测试还是有问题，请

将工具目录下 Logs/文件夹下的文件及时发给云知声开发人员做进一步分析。

5、将 MIC 拨动开关打到 MIC 正常档。

6、将工装断电重启，将电源开关打到 OFF 档再打到 ON 档。

7、待系统正常起来之后做交互唤醒测试。不同固件唤醒词和命令词会有区别，请以版本为主。

通过人工唤醒，工装会播放对应的响应声音即可。

8、将快速夹向上扳动，压板抬起，取走模组，完成测试。

注：上述步骤 5~7 视具体项目要求是否需要做交互测试，请找云知声项目经理确认。

4.注意事项

1、 烧录与产测前请检查 PCBA 外观与元器件贴片是否良好。

2、 烧录与产测过程中出现异常，请立即断电，检查正常后才能重新烧录与测试。
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3、 注意良品与不良品区分放置，不良品做好标注，待分析出问题并修复好后重新测试验证。

4、 作业与搬运过程中请做好静电防护措施。

5、 测试架电流表与电压表在使用前需要进行校准。

6、 模组放入工装载板内，需注意模组放置方向不要搞错。

5.常见问题解决方案

1、PCBA 板通过升级狗烧录/升级程序失败怎么办？

解决办法：可能问题和原因如下，请依次排查：

 电源开关上电抖动，请重新上电烧录/升级；

 模组没有被正确安放到工装载板内，需重新压合；

 升级狗事先烧录固件失败，重新将固件下载到升级狗中；

2、产测出现 fail或者 time out异常情况怎么办？

图 5- 1产测出现 fail或者 time out异常情况

解决办法: 可能问题和原因如下，请依次排查：

 出现 time out情况，有可能是因为对应的烧录按键没有按下导致，需确认烧录按键已经按下；也有可能是
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工装没有压合好，没有进入到产测模式，请重新压合再上电测试；

 出现 fail 测试失败，有可能是 MIC 拨动开关没有打到 MIC 测试档，需确认 MIC 拨动开关已经打到 MIC 测

试档；也有可能是上电之后设备不稳定，需要重新上电测试即可；


